3M

VHB™ 4912 F — oboustranné¢ lepici akrylova pénova
paska

Technické udaje o vyrobku

Aktualizace : duben 2003

Nahrazuje : vydani ze zati 2002
Popis vyrobku Spojovaci systémy VHB pouZivaji pevna pevnost adheze a pevnost v tahu nez typické
akrylova lepidla s vybornou dlouhodobou samolepici pasky. Diky odolnosti proti
pFidrznou pevnosti. Vyrobky z fady VHB rozpoustédlum, extrémnim teplotam a
maji vyrazné vétsi ultrafialovému

Fyzikalni vlastnosti | Typ lepidla

(Nejsou urcené ke Tloustka (ASTM D-3652)
specifikaénim ucellim)

Paska 2,00 mm
Sloupavaci vrstva 0,08 mm
Celkem 2.08 mm
Hustota pény 730 kg/m?3
Nosna vrstva akrylova péna
(s uzavienymi burikami)
Kryci vrstva Cerveny film
Barva pasky bila
Skladovatelnost 24 mésicu od data expedice z firmy 3M, pokud se

skladuje v originalnim kartonu pfi 20 °C a 50%
relativni vlihkosti.

Adheze k nerezavéjici oceli

. _ 35N/10 mm
pri stahovani

Funkéni

charakteristiky
Sloupava se v thlu 90° pfi pokojové

(Nejs_qu uvrc,ene: l(e B teploté, doba pusobeni teploty 72 hodin,
specifikaCnim ucelliim) rychlost &elisti 300 mm za minutu

Staticka pevnost ve smyku | 1500 g pfi 20 °C
Zavazi drzené po dobu 10000 minutna | 1000 g pfi 65 °C
nerezavéjici oceli pfi pfesahu 1/2 palce 750 g pri 90 °C

Etverecniho (3,23 cm Ctverecniho)

Teplotni vlastnosti

Max. teplota (minuty / hod.) 190 °C
Max. teplota trvale 150 °C
(dny / tydny)

Normalni pevnost v tahu 655 kPa
(T-blok)

na hliniku pfi pokojové teploté,

6,45 cm?, rychlost &elisti 50 mm/min.
Odolnost vici Po postfikové zkousce vétsinou rozpoustédel,
rozpoustédiim v€etné benzinu, paliva tryskovych motort JP-4,
lakového benzinu, motorového oleje, acetonu a
metyletylketonu nejevi znamky degradace. Doba
schnuti na vzduchu je 20 sekund.

Odolnost vigéi Vynikajici
ultrafialovému zareni
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Dalsi informace o
vyrobku

Pevnost spoje je zavisla na
velikosti kontaktu mezi
lepidlem a povrchem. P¥i
silném aplikaénim tlaku se
vytvofi lepsi kontakt lepidla
a tim se zvysi pevnost
spoje.

Pro dosazeni optimalniho
pfilnuti musi byt spojované
povrchy Cisté, suché a co
nejrovnomérnéjsi. Povrchy
se zpravidla Cisti
rozpoustédly jako je smés
izopropylalkoholu s vodou
(alkohol na €isténi) nebo
heptan. Pfi manipulaci s
rozpoustédly dodrzujte
bezpecnostni zasady.

Nékteré podklady mohou
pfed lepenim vyzadovat
vyplnéni tésnicim
materialem nebo zakladni
natér.

a. Vétsina poréznich nebo
vlaknitych materialt (napf.
dfevo) vyzaduje vyplInéni
tésnicim materialem, aby
se vytvofil rovhomérny
povrch.

b. Nékteré materialy (napf.
méd, mosaz, plastifikovany
vinyl) budou vyzadovat
zakladovy natér nebo
povlak, aby se pfedeslo
interakci mezi lepidlem a
podklady.

Idealni teplota pro aplikaci
pasky je 20 az 40°C.
Nedoporucuje se pocate¢ni
aplikace pasky na povrchy
s teplotami pod 10°C,
protoze lepidlo bude pfilis
tuhé, aby mohlo dobfe
pfilnout. AvSak po spravné
aplikaci je u€innost pfi
nizkych teplotach
vSeobecné uspokojiva.

V nékterych pripadech Ize
zvysit pevnost spoje a
rychleji dosahnout
maximalni pevnosti
pusobenim vyssich teplot
(napf. 65°C po dobu jedné
hodiny). Tim se dosahne
lepSiho roztec€eni lepidla na
podkladech.

UPOZORNENI

Pfi rozhodovani o
vhodnosti vyrobk( VHB k
zamyS$lenému ucelu je
nutné vzit v uvahu tyto
faktory:

1. Pokud se predpoklada,
Ze spojovaci systém VHB
bude vystaven vysokému
rdzovému namahani, musi
se ddkladné otestovat
aplikace pasky 4912, které
vyzaduji funkénost pfi velmi
nizkych teplotach. Pro
aplikace v nizkych
teplotach (od 0 °C do 10
°C) pouzijte 4943.
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Aplikace

Spojovaci systémy VHB
jsou vhodné pro pouziti

v mnoha interiérovych a
exteriérovych
pramyslovych aplikacich.
V mnoha situacich mohou
nahradit nyty, bodové
svary, tekuta lepidla a dalsi
zpUsoby trvalého
spojovani. Kazdy vyrobek
z fady VHB ma specifické
vyhody. Mezi né patfi
vysoka pevnost v tahu, ve
smyku a pfi stahovani a
odolnost proti
rozpoustédlum, vihkosti a
migraci zmékc&ovadel.
V8echny pasky VHB musi
byt uzivatelem dikladné
otestovany v podminkach
konkrétniho pouziti

s planovanymi podklady,
zejména pokud se
predpoklada plsobeni
extrémnich povétrnostnich
podminek.

3M a VHB jsou obchodni znamky spole¢nosti 3M Company.

Spojovaci systémy VHB
jsou vhodné na lepeni
rdznych podklad(i véetné
tmeleného dfeva, rznych
plastll, kombinovanych
materialt a kovu. Pfi
pouziti s polyethylenem,
polypropylenem, teflonem,
silikony a dalSimi materidly
S nizkou povrchovou
energii se mohou
vyskytnout problémy.

Spojovani plastifikovaného
vinylu je ovliviiovano typy a
koncentracemi pouzitych
plastifikatord, které mohou
pronikat do lepidel a
shizovat pevnost spojeni;
nejodolnéjsi VHB paskou
vUci pronikani plastifikatord
je 4945.

Pozinkované povrchy
mohou predstavovat
potencionalni problémy a je
tfeba je dikladné
otestovat.

Aby se zabranilo korozi
médi a mosazi, spojovaci
systémy VHB Ize aplikovat
pouze na lakované
povrchy.

Pri lepeni na jakykoliv
problematicky povrch se
doporucéuje dukladné
otestovani.

Uvadéné hodnoty byly zjistény standardnimi zkuSebnimi metodami; jedna se o hodnoty primérné, které nelze

chapat jako hodnoty ve specifikaci. Doporuceni, ktera uvadime pro pouzivani nasich vyrobku, vychazi ze zkousek,
jez povazujeme za spolehlivé - pfesto Vas ale chceme pozadat, abyste vhodnost nasich vyrobku pro své aplikace
oveéfili vliastnimi zkouskami.
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